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LOEWER-Disctechnologie  
für die Blechbearbeitung
Die Auswahl einer passenden Entgrat- und Verrundungslösung ist abhängig von verschiedenen Faktoren 
wie Schneidverfahren, Schneidqualität, Blechmaterial, Teiledimensionen, Stückzahlen und der geforderten 
Kantenqualität. Eine Entgratmaschine sollte, unabhängig von der Kontur, gleichmäßige Ergebnisse an allen 
Werkstückkanten erzielen und darüber hinaus eine gleichmäßige Werkzeugabnutzung ermöglichen, um  
unnötige Abricht- oder Nachstellarbeiten an der Maschine zu vermeiden.

Um hierbei die bestmöglichen Ergebnisse zu erreichen, haben unsere Ingenieure schnell die grundlegenden 
Vorteile der Disctechnologie erkannt. Insbesondere im Zusammenhang mit einem großen Oszillationsweg 
wird eine hervorragend gleichmäßige Kantenbearbeitung aus allen Richtungen und eine konstant gleichmä-
ßige Werkzeugabnutzung erreicht. Und bei Kleinteilen funktioniert die Discbearbeitung wesentlich zuverläs-
siger im Vergleich zu herkömmlichen Bandschleifmaschinen.

Die Disc-Verfahren

Rotierende Disc ohne Oszillation 
Das Werkstück läuft mittig unter der Disc auf einem Transportband durch die  
Maschine. Die Disc bearbeitet das Werkstück effektiv aus zwei Richtungen rechts 
nach links sowie links nach rechts. 
▪ Bearbeitung prinzipiell aus zwei Richtungen
▪ Gleichmäßige Werkzeugabnutzung
▪ Preiswerte Technik
Diese Technik verwenden wir bei unseren CrossMaster-Modellen und dem  
TwinMaster TbD.

Rotierende Discstation mit Oszillationshub 
Die Disc oszilliert mit einem Hub, welcher etwas größer ist als der Discdurchmesser. 
So wird jede Werkstückkante aus allen Richtungen 360° gleichmäßig bearbeitet.
▪ 360° gleichmäßige Bearbeitung 
Diese Technik verwenden wir beim DiscMaster SF. Der Planetenkopf aus  
unserem Modell DiscMaster P ist vergleichbar mit dieser Technik.

Rotierende Disc mit Oszillationshub über Transportbandbreite 
Die Disc oszilliert mit einem großen Hub über die gesamte Transportbandbreite. 
So wird jede Werkstückkante aus allen Richtungen 360° gleichmäßig bearbeitet. 
Ausserdem wird das Werkzeug immer gleichmäßig abgenutzt, unabhängig von  
der Werkstückgröße oder der Platzierung des Werkstückes auf dem Transportband.
▪ 360° gleichmäßige Bearbeitung
▪ Gleichmäßige Werkzeugabnutzung aller Discs 
Diese Technik verwenden wir bei den Modellen DiscMaster 2TD, 4TD und 6TD  
sowie beim BeltMaster K4TD.
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Die Werkzeuge
Erst die Entwicklung innovativer Discwerkzeuge in Verbindung mit der passenden Maschine führt zu den 
gewünschten Entgrat- und Verrundungsergebnissen. Unsere gebrauchsmustergeschützte CombiDisc ent-
fernt z.B. auch harte Grate bis zu 3 mm Höhe zuverlässig. Und die zum Patent angemeldete MediumDisc  
mit Andruckringen verrundet auch extrem kleine Werkstücke zuverlässig.

Je nach Maschinentyp kommen unterschiedliche Werkzeuge zum Einsatz. Insbesondere die Modelle  
DiscMaster 2TD, 4TD und 6TD sowie der BeltMaster K4TD können mit allen dargestellten Werkzeugen 
ausgestattet werden und sind somit sehr vielfältig einsetzbar.

SoftDisc mit surface-conditioning Scheiben

Ideal zum entgraten von Laserteilen  
aus Aluminium oder zum leichten  
Entgraten von Stahlteilen. Die weiche 
SoftDisc ist fehlerverzeihend und erzielt 
viel Druck auf der Kante bei wenig  
Erwärmung des Werkstückes. Perfekt  
geeignet für die Kleinteilbearbeitung.

CombiDisc mit Schleifleinen

Sehr gut geeignet für das Entfernen 
höherer Grate und Spritzer bei  
Edelstahlteilen. Schleifscheiben auf  
Keramik- oder Zirkonbasis in unter-
schiedlichen Körnungen.

MediumDisc B

Die erste Wahl zum radiusähnlichen  
Verrunden. Preiswertes Werkzeug mit 
hoher Standzeit in unterschiedlichen 
Körnungen und Härten.

OrbitalDisc

Exzenterschleifwerkzeug mit 
Softbelag zum Erzeugen eines 
richtungslosen Exzenterfinishs 
(Patent angemeldet).

SmartflexDisc

Genutete Disc mit einschiebbaren 
Schleiflamellen, zum Verrunden von 
verzinkten, folierten oder verformten 
Werkstücken. Sehr flexibel mit wenig 
Wärmeentwicklung, Vielzahl unter-
schiedlicher Schleiflamellen erhältlich.

OxidDisc

Spezialbürsten zum Entfernen der  
Oxidschicht auf den Seitenkanten. 
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▪ Entgraten und Verrunden in einem Arbeitsgang
▪ Entfernen hochstehender Grate und Spritzer
▪ Verrundung der Kanten und Durchbrüche gleichmäßig

aus allen Richtungen und Winkeln 360°
▪ Gleichmäßige Werkzeugabnutzung
▪ Auch für Kleinteile ab 20 mm Durchmesser
▪ Schneller Werkzeugwechsel bei Materialmix
▪ Für Stanz-, Laser-, Wasserstrahl- und Feinplasmateile
▪ Optional Werkzeuge für 3D-Teile, folierte Teile, 

verzinkte Teile sowie für die Oxidschichtentferung
▪ Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Alu

▪ Alle Möglichkeiten und Vorteile wie Discmaster 4TD,
aber:
▪ Noch vielseitigere Einsatzmöglichkeiten
▪ Schnellere Vorschubgeschwindigkeit

DiscMaster 4TD
Effiziente Durchlaufmaschine für den Lohnfertiger
in Arbeitsbreiten 1.000 mm, 1.500 mm oder 2.000 mm

DiscMaster 6TD
Vielseitige Durchlaufmaschine mit drei Stationen
in Arbeitsbreite 1.000 mm und 1.500 mm

Der DiscMaster 4TD ist ausgestattet mit vier rotierenden Discs, 
die über die ganze Werkstückbreite oszillieren. Mit ihrer Disc-
Only Technologie garantiert die Maschine einzigartig niedrige 
Betriebskosten. Die Überlagerung von Rotation und Oszillation 
sorgt für hervorragende Resultate und die Vielzahl unter-
schiedlicher Discwerkzeuge macht die Maschine sehr vielseitig 
einsetzbar.

Im Vergleich zum DiscMaster 4TD hat die 6TD zwei zusätzli-
che Spindeln. Somit kann man zum Einen drei verschiedene 
Werkzeuge in einem Durchlauf verwenden, z.B. Entgraten, 
Oxidschichtentfernung und Verrunden. Zum Anderen kann 
man bei entsprechender Bestückung entweder schneller  
fahren oder mehr Verrundung erzielen. Das macht den  
DiscMaster 6TD zu unserer leistungsfähigsten Maschine  
mit TD-Aggregaten.
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DiscMaster 2TD-500
Schnelle Kleinteilentgratung mit 360°
Bearbeitung in Arbeitsbreite 500 mm

Der DiscMaster 2TD-500 arbeitet mit je einer rotierenden und 
oszillierenden Entgrat- und Verrundungsdisc hintereinander.

Vielfältige Optionen für die TD-Modelle
▪ Stufenlose Drehzahl Discmotore
▪ Spezielles Absaughaubenkit für Alubearbeitung
▪ Vielfältige Werkzeuge, z.B. für Entgratung, Verrundung,

3D-Teile, verzinkte Teile, folierte Teile, Oxidschichtentfernung
▪ Schnellwechselsystem für Werkzeuge

▪ TouchPanel Steuerung
▪ Unterbandmagnete und Entmagnetisierung
▪ Passende Absauganlagen für Stahl-, Edelstahl- 

oder Alubearbeitung

▪ Vorteile und Möglichkeiten analog DiscMaster 4TD
▪ Top Lösung, wenn 500 mm Arbeitsbreite ausreicht

BeltMaster K4TD
Schleif-, Entgrat- und Verrundungsmaschine 
in Arbeitsbreite 1.350 mm 

Der BeltMaster K4TD arbeitet mit der gleichen Disctechnologie 
wie der DiscMaster 4TD, ist allerdings mit einem zusätzlichen 
Schleifbandaggregat ausgestattet. Das Schleifbandaggregat
wird verwendet zur Vorentgratung bei sehr starken Graten
oder zur Erzeugung eines optischen Schliffbildes. 
Unsere einzigartige Toleranzschleifeinrichtung ermöglicht es, 
dass das Schleifband dem Werkstück bei Dickenunterschieden 
folgen kann.
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DiscMaster P
Planetenkopftechnologie für hohen Durchsatz bei
Alubearbeitung in Arbeitsbreite 1.350 mm

Anlage zum Entgraten, Verunden oder zum Anschleifen  
verschweißter Aluminiumrahmen.

▪ Planetenkopf mit Discrotation, überlagerter  
  Kopfrotation und Oszillation
▪ 360° Bearbeitung der Teile aus allen Richtungen  
  und Winkeln
▪ Diffuses, richtungsloses Finish

ENTGRATEN · VERRUNDEN · OXIDSCHICHTENTFERNUNG 

DiscMaster SF
Beidseitiges Entgraten, Verrunden oder Oxid-
schichtenentferung in einem Durchlauf, in Arbeits-
breiten 1.000 mm oder 1.500 mm

Der Discmaster SF arbeitet mit oszillierenden Discstationen 
gleichzeitig von oben und unten.

▪ Großer Durchsatz wegen beidseitiger Bearbeitung 
in einem Durchgang

▪ Gleichmäßige 360° Bearbeitung von Innen- und Außen-
konturen aufgrund Überlagerung Rotation/Oszillation

▪ Ideal für 3D-Teile aufgrund weicher Rollen und flexiblen 
Werkzeugen

▪ Mögliche Kombination Oxidentfernung und Kanten-
verrunden in einem Durchlauf

▪ Sehr oberflächenschonend bei verzinkten und folierten 
Blechen

DiscMaster SF 1/1 DiscMaster SF 2/2
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SwingGrinder – Das Original
Einfach, schnell und preiswert

Das Entgrat- und Verrundungsaggregat für kleine bis mittlere 
Stückzahlen.

▪ Bis zu 3 bis 4 mal schneller als manuelles Entgraten
▪ Einfache Handhabung durch Schwenkarm mit  
  Gewichtsausgleich
▪ Haftauflage mit Lochung, Staubschublade und 
  Absauganschluss
▪ Drehbarer Schleifkopf mit Entgrat- und Verrundungs- 
  werkzeug
▪ Optional mit Vakuumplatte für kleine Aluteile
▪ Hohe Sicherheitsausstattung mit automatischem

Motorstopp beim Schwenken und Pneumatikbremsen 
für den Schwenkarm.

CrossMaster DD
Preiswerte und schnelle Kleinteilentgratung 
in Arbeitsbreiten 150 mm oder 300 mm

Der CrossMaster DD arbeitet mit einer rotierenden  
Entgrat- und einer Verrundungsdisc hintereinander.

▪ Für Teilegrößen ab 20 mm Durchmesser
▪ Gleichmäßige Werkzeugabnutzung
▪ Vielzahl unterschiedlicher Werkzeuge für Entgraten, 

Verrunden, 3D-Teile, folierte Teile
▪ Vielfältige Optionen wie motorische Dickeneinstellung,

Tischverlängerung, Unterbandmagnete

ENTGRATEN · VERRUNDEN 
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TwinMaster TbD-600
Schwere Entgratmaschine für Brennteile in  
Arbeitsbreite 600 mm

▪ Ideal bei Werkstücken mit größeren Dickenunterschieden 
sowie bei hohen Graten

▪ Hohe Entgratleistung durch einzigartiges TwinBelt-Aggregat
▪ Optional pneumatischer Toleranzausgleich für Dickenaus-

gleich bis zu 6 mm
▪ Schneller Schleifbandwechsel in Sekunden
▪ Kantenbrechung durch nachfolgendes Discaggregat, 

Verrundungsgrad einstellbar
▪ Magnet auf voller Arbeitsbreite für Kleinteilbearbeitung

Das einzigartige TwinBelt-Aggregat 
Das Herzstück des TwinMasters ist das TwinBelt-Aggregat: Ein 
endloses Schleifband läuft über eine sehr weiche Kontaktwalze, 
wodurch viel Schleifdruck auf den Kanten bei wenig Bearbeitung 
der Werkstückflächen erzielt wird. Ein zusätzlich innen laufendes 
Druckband erhöht den Druck auf den Kanten und schützt das 
Schleifband gegen Durchstiche. Dieses patentierte Aggregat  
erzielt beste Entgratergebnisse bei hohem Toleranzausgleich – 
ideal bei Brenn- und Plasmazuschnitten.

ENTGRATEN · VERRUNDEN

CrossMaster Dx2
Beidseitige Entgratung in einem Durchlauf 

Der CrossMaster Dx2 arbeitet mit jeweils einer rotierenden Disc 
von oben und unten.

▪ Gleichzeitige Bearbeitung oben/unten
▪ Option Unterbandmagnete für Kleinteile
▪ Gleichmäßige Werkzeugabnutzung
▪ Auch als Modell DDx2 mit jeweils zwei Werkzeugen 

oben und unten
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Absauganlagen
Für alle unsere Maschinen bieten wir passende 
Trockenabsaugungen sowie Nassabscheider an. 
Die Lieferung erhalten Sie auf Wunsch inklusive 
Verrohrung und elektrischer Verknüpfung.

MultiMaster
Durchlaufschleifmaschine zum Anschleifen  
von Profilen

▪ für den Einsatz von Walzen- oder Tellerbürsten
mit bürstunterstützten Schleiflamellen

▪ Ausführungen mit zwei bis zu 12 Aggregaten
von mehreren Seiten

Mit dem MultiMaster können Profile von oben, unten, rechts und 
links in einem Durchlauf angeschliffen werden.

SCHLEIFEN



10

SmartGrinder SG – Das preiswerte Serienmodell

Die SmartGrinder SG-Modelle sind solide Bandschleifmaschinen „Made in Germany“. Aufgrund der Modulbauweise 
und festgelegten Optionen erhält man eine hochwertige Maschine zu einem erstaunlich günstigen Preis.
Der SmartGrinder SG wird vorzugsweise beim Finish-Schleifen von Vierkantrohren und Flachmaterial eingesetzt.

▪ Arbeitsbreiten 150 mm oder 300 mm
▪ Ein bis vier Stationen hintereinander
▪ Ausgestattet mit Bandschleifaggregaten für Schleif- oder Vliesbänder oder Vlieswalzen
▪ Als Naß- oder Trockenbearbeitungsmaschine
▪ Optional mit Toleranzschleifeinrichtung zum Schleifen dünnwandiger Rohre ohne Verzug

LOEWER Bandschleifmaschinen  
für perfektes Finish

SmartGrinder SG 150 3K 

▪ Drei Stationen
▪ 150 mm Breite
▪ Nassschliff
▪ Toleranzschleifeinrichtung

SmartGrinder SG 150 K

▪ Eine Station
▪ 150 mm Breite
▪ Trockenschliff

ENTGRATEN · SCHLEIFEN
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SmartGrinder FST – Individuell angepaßt an die Schleifaufgabe

Die SmartGrinder FST-Modelle sind individuelle, nach spezifischen Kundenwünschen angefertigte Maschinen, die mit 
einer Vielzahl an Optionen optimal an spezielle Schleif-, Entgtrat- oder Finishaufgaben angepasst werden können.

▪ Arbeitsbreiten 150 mm oder 300 mm
▪ Ein bis vier Stationen hintereinander
▪ Ausgestattet mit Bandschleifaggregaten, Planetenköpfen oder Vlieswalzen
▪ Als Trocken- oder Nassbearbeitungsmaschine
▪ Vielzahl an Optionen wie Toleranzschleifeinrichtung, Unterbandmagnet, Entmagnetisierung, 

Tischverlängerung, Edelstahlausführung, stufenlose Bandgeschwindigkeit, motorische Höhenverstellung...

SmartGrinder FST 300 KP

▪ Eine Schleifbandstation zum Entgraten
▪ Ein Planetenkopf zum Verrunden 360°
▪ 300 mm Breite
▪ Unterbandmagnete
▪ Nassschliff

SmartGrinder FST 150 3P

▪ Drei Planetenbürstköpfe hintereinander
▪ 360° Bearbeitung mit gleichmäßger Werkzeugabnutzung
▪ 150 mm Breite
▪ Nassbearbeitung
▪ Edelstahlausführung
▪ Unterbandmagnete sowie Entmagnetisierung

SmartGrinder FST 150 4K

▪ Vier Bandschleifstationen hintereinander
▪ 150 mm Breite
▪ Nassschliff
▪ Toleranzschleifeinrichtung
▪ Separates Bedienpult je Station
▪ Zusätzliche Druckrollen
▪ Rückführrollenbahn in oberer Wanne

ENTGRATEN · SCHLEIFEN · VERRUNDEN
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Das LOEWER-Schleifzentrum –  
Grenzen testen, Horizonte eröffnen

Viele Aufgaben lassen sich mit bewährter Schleiftechnik lösen. 
Aber welches Produkt erfüllt die Anforderungen am besten? 
Manchmal geht es nicht ohne die technische Anpassung der 
Ausrüstung an den Auftrag. Oder kommt sogar eine Neukon-
struktion in Betracht? 
Im Schleifzentrum können die Möglichkeiten und Grenzen der 
vielfältigen Produkte und ihrer Varianten überprüft werden.  
Die Simulation der tatsächlichen Aufgabe ist auch heute noch 
die sicherste Möglichkeit, das optimale Resultat sicherzustellen. 
Und bei neuen Herausforderungen bietet das Schleifzentrum 
alle Möglichkeiten, gemeinsam an einer Lösung zu arbeiten.

Jakob LÖWER
Inh. von Schumann GmbH & Co. KG
Am Wasser 4
D-34576 Homberg-Caßdorf

Telefon +49 5681 9904-0
Telefax +49 5681 9904-99

info@loewer-maschinen.de 
www.loewer-maschinen.de Te
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